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La prfisente invention concerne un proc£dg de realisation da brosses ft* 
calotte scrapie, notamment destinies aux soins de la chevelure et couram- 
ment designees sous le nom de brosses pneumatiquee, ainsi que les bros- 
ses obtenues par la mlse en oeuvre de ce procgde. 

On salt que, dans ces brosses pneumatiques, les touffes de polls sont 
monttes sur une calotte souple convexe qui est rendue solidaire par sa 
p€riph£rie d v une monture rigid e pourvue ou non d'un manche, une chambre 
rempUe d f air fitant mfinagfie entre ladite calotte et ladite monture. 

Chaque touffe de poll est introduite ft frottement dur dans un trou pratique 
dans la calotte et est empech£e de s'gchapper vers 1'exterieur par le 
fait que, du c6t& arrifere de cette calotte, elle est pourvue d v une agrafe, 
ou encore,lorsqu'elle est compose de polls synthfitiques, brfllfie de fajon 
qu'elle fbnde partiellement et qu v il se forme une boule ft son extremity 
intfirieure ft la chambre. Ainsi, quoique pouvant coulisser ft frottement dur 
dans son trou, la touffe ne pent etre facUement efiparfie de la calotte du 
fait que l f agrafe ou la boule forment butfie. Afin de rendre encore plus dif- 
ficile le coulissement des touffes dans leur trou , on a ggalement eongfi 
ft les encoller but la face arrifere de la calotte et/ou ft renforcer I'fipais- 
seur de la calotte, par exemple en la constituant de deux calottes super- 
poshes. 

Ainfi, le coulissement des touffes de polls ft travers la calotte est rendu 
difficile et son amplitude est, en direction de Pexterieur, Htnitge par une 
butee. Toutefois, 1' experience prouve que malgrg la difficulty <de coulisse- 
ment, les touffes ont tendance ft coulisser en direction de l'inttrieur de la 
chambre, cfi recti on oft rien ne les arrdte, ce qui raccourcit leur longueur 
et modlfie leur action de colffage. n pput m£me arriver que l'extrhmite 
inttrieure de certaines touffes vienne prendre appui contre la monture 
rigide. Une brosse ft touffes ainsi rentr£es peut devenir inutilisable et on 
ne peut fividemment, ft cause de la fixation de la calotte sur la monture, 
pousser les touffes en sens inverse pour les faire ressortir. 
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La presente invention a pour objet de remedter a cet inconvenient 
Selon l'invention, le proc6de de realisation d'une brosse dans laquelle 
les touftes de poils traversent une calotte souple, fix6e sur une monture 
rigide, et sont empechfies de se separer de ladite calotte grace a des 
butees agencees au voisinage de leurs extrfimites comprises entre ladite 
calotte et ladite monture, est remarquable en ce que sur la face de la- 
dite calotte souple dirigee vers la monture, on applique une fertile souple, 
que l'on rend solidaire de la calotte en emprisonnant, entre celle-ci et 
ladite feuille, lesdites extremites des touffes et leurs butees. 

Ainsi, ladite feuille souple empeche les touffes de coulisser en direction 
de la monture et done de rentrer a l'interieur de la chambre d'air. 

De preference, la calotte et la feuille souples sont en caoutchouc ou ana- 
logue et leur solidarisation est obtenue par collage et/ou vulcaifsatim. 
n est avantageux, afin de combler au moins en parti e la surepaisseur 
due auxdites butees, d'appliquer sur. la face correspondante de la calotte 
souple au moins une couche epaisse de colle vulcanisante que l'on laisse 
secher avant fixation de ladite feuille souple, sous pression et a basse 
temperature. 

Les figures du dessin annexe feront bien comprendre comment l'invention 
pent etre realisee. 

La figure 1 est une vue en perspective d'une brosse a laquelle s'applique 
l'invention. 

La figure 2 est une coupe selon la ligne n-n de la figure 1. 
Les figures S a. 6 illustrent le proc6d6 conforme a l'invention. 

La brosse a cheveux 1, conforme a l'invention et montree par la figure 1, 
comporte une monture 2 pourvue d'un manche 3. La monture 2 forme une 
sorte de coupelle creuse, qui est fermee par une calotte souple 5 convexe 
vers l'exterieur et prenant appui sur les rebords de la coupelle, le long 
desquels elle est flxee. La monture 2 et la calotte souple 5 d£ II mite done 
une chambre fermee 12, remplie d'air. 
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Dee touffee de poils 4, disposes en rangfies parallfeles traversent la 
calotte souple 5, fit travers des trous 13 de celle-ci. Lee touffes 4 sail- 
lent vers Pexttrieur de la brosse et sent pourvues, du cOte de la cham- 
bre 12, de butees 10 empechant lesdites touffes de se s Sparer de la calotte 

5, lorsqu v elles sont eollicitges par dee forces dirig6es vers rextfirieur. 

Sur la face interne de la calotte 5 est apliqufie et fix6e une feuille souple 

6, qui emprisonne les butfies 10. Ainsi, les touffes 4 ne peuvent pas non 
plus coulisser en direction de la monture 2. Les touffes 4 sont done im- 
mobilises dans les trous 13. 

La figure 3-mantre que les touffes 4 peuvent par exemple etre composfies 
de poils 7 ou 8 dont chacun d'eux forme une boucle 9, qui prend appui sur 
les bords des trous 13, du c6t£ de la chambre 12. Si ces poils sont en 
une matlfere synthfitique fusible, les bouclee 9 sont chaufffies jusqu'i ce 
qu f elles fondent en donnant une boule, qui, refroidie, jouera le rOle de 
butte 10 (voir la figure 4). 

Sur la face interne de la calotte. 5, on pent alors d£poser, au mollis une 
coucbe de colle vulcanisante 11 (voir la figure 5). De preference, on en- 
colle la calotte 5 sitdt aprds la formation des boules 10 et on la laisse 
etcher plusieurs heures. Ensuite, on applique une seconde couche de colle 
vulcanisante, que l v on laisse s6cher egalement plusieurs heures. 

Sur la couche 11, on applique alors la feuille souple 6, dont la face diri- 
gge vers ladite couche 11, peut etre recouverte d v un adhesif ( voir figure 
6). On peut rendre ladite feuille 6, apr&s I'avoir chaufffie, solidaire de la 
calotte 5 en l'appUquant sous pression contre celle-ci. Les boules 10 soot 
alors emprisonnles entre la calotte 5 et la feuille 6. De plus, leur mobili- 
ty est encore diminufie par la presence de la ou des couches de colle et/ 
ou d'adhesif se trouvant entre la calotte 5 et la feuille 6. 
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RE V E ND I CATIONS. 

1 - Procede de realisation d'une brosse dans laquelle lee touffes de polls 
traversent une calotte souple, fixee sur une monture rigide, et sont 
empechfies de se separer de ladite calotte grace a des butees agencees 
au volsinage de leurs extremites comprises entre ladite calotte et ladite 
monture, caracterise en ce que, sur la face de ladite calotte souple 
dirigee vers la monture, on applique une feuille souple que l'on rend soll- 
daire de la calotte en emprisonnant, entre celle-d et ladite feuille, les- 
dites extremites des touffes de leurs butees. 

2 - Procfide selon la revendicatlon 1, caracterise en ce que la calotte et 
la feuille souples sont en caoutchouc naturel on synthfitique et en ce que 
leur solidarisatton est obtenue par collage. 

3 - Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que la calotte et 
la feuille souples sont en caoutchouc naturel ou synth6ttque et en ce que 
leur solidarisatton est obtenue par vulcanisation. 

4 - Procede selon la revendicatlon 8, caracterise en ce que la vulcanisa- 
tion s'effectue a basse temperature et sous pression . 

5 - Procede selon Pune qnelconque des revendi cations 1 a 4, pour la reali- 
sation d'une brosse dont les polls sont en nne matiere synthetique fusible, 
caracterise en ce que, de facpn connue, lesdites butees sont formees par 
la bonle qui se forme lors d'une fusion partielle des extremltes des polls. 

6 - Brosse, notamment brosse a cheveux, obtenue par la mlse en oeuvre 
du proced^ specific sous l'une qnelconque des revendlcattons 1 a 5. 
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